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1 UVOD

Dotcené Uzemi se nachazi v kraji Libereckém, v okrese Semily, v obci Chuchelna na katastralnim Gzemi Lhota
Komarov.

Pro posileni zdsobovani pithou vodou mistnich ¢asti Komarov, Lhota a osady Bacov obce Chuchelna byl
vybran novy zdroj podzemni vody z vriu HVLK-1.

V souvislosti s novym vodnim zdrojem je navrzeno nové vystrojeni ¢erpaci stanice Komarov.
Provozni soubory feSené v této ¢asti dokumentace:

PS 01.1 CS KOMAROV — TRUBNIi VYSTROJENI

PS 01.2 SACHTA NAD VRTEM — TRUBNi VYSTROJENI

2 PS01.1 ¢S KOMAROV - TRUBNI VYSTROJENI

2.1 Popis strojni technologie

2.1.1  Souhrnné informace

Objekt Cerpaci stanice je stavajici a bude nové technologicky vystrojen. Soucasti objektu je strojovna,
chlorovna, armaturni prostor a akumulace. Stavajici vystrojeni bude demontovano a nahrazeno novym
vystrojenim.

2.1.2 Popis vystrojeni

Na pfitokovém potrubi vytlaku z vrtu bude umistén kohout pro odbér vzorkd, kulovy kohout pro uzavieni
potrubi a vodomeér DN 25 s pfenosem dat na dispecink. Potrubi bude zadsténo do akumulaéni komory pod
jejim stropem. Pred zausténim do akumulace bude davkovani chlornanu sodného. Vytlaéné potrubi bude
napojeno pres kulovy kohout na odpadni potrubi.

Na pfitokovém potrubi z jimacich zafez(i bude umistén kohout pro odbér vzorkl, za nimz bude obtok se
zakalomérem a uzavéry. Za obtokem bude potrubi napojeno na odpadni potrubi, za nimz je na potrubi
umisténo Soupatko se servo pohonem. V pfipadé zakaleni surové vody bude tato skute¢nost vyhodnocena
zakalomérem, Soupatko uzavie pfitok do akumulace a voda bude odtékat do odpadniho potrubi. Za
Soupatkem bude na potrubi osazen vodomér DN 25 s pfenosem dat na dispecink a nésledné bude potrubi
zausténo pod strop do akumulace. Pfed zausténim bude na potrubi davkovani chlornanu sodného.

Natok do akumulace obou pfitokt (z vrtu i jimacich zafez() je navrzen nad hladinu - zakon&en volnym koncem
potrubi.

Odpadni potrubi (proplach, pfepad ze zarezu), na které budou napojeny pfitokové potrubi, bude napojeno na
odpad z Cerpaci stanice.

Z akumulaéni nadrze budou vyvedena dvé saci potrubi opatfena sacimi koSi umisténymi cca 30 cm nad
podlahou akumulace. Do obou potrubi bude zalsténo potrubi ze spole¢ného pfitoku pro zavodnéni sacich
potrubi. Na saci potrubi budou navazovat horizontalni ¢erpadla, za nimi na vytlacnych potrubi zpétné klapky
a Soupatka se servo pohony. Nasledné se vytlaéné potrubi spoji v jednu vétev, na kterou bude umisténa
tenzosonda s manometrem a odbérem vzorkd. Nasledné bude na vytlaku osazen vodomér DN 25 s pfenosem
dat na dispeCink a Soupatko s ruénim kolem. Na vytlacnou €ast potrubi bude napojena tlakova nadoba
s pfedsazenym Soupatkem s ru¢nim kolem. Prostup pro vytlaéné potrubi je potfeba upravit dle skutec¢né
polohy odtokového potrubi z podlahové vpusti.

V pripadé potfeby pouziti oplachové vody bude hadice napojena na vzorkovaci kohouty.
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Nova podlaha bude vyspadovana k nové osazené podlahové vpusti, ktera bude napojena na stavajici odpadni
potrubi, které Usti do armaturni komory.

Ve chlorovné je umistén zasobnik chemikalii a zachytnd vana pod tento zasobnik. Davkovani chlornanu
sodného probiha prostfednictvim dvou davkovacich ¢erpadel samostatnymi potrubimi do jednotlivych pfitokd.
Dale je ve chlorovné umisténo oplachové umyvadlo, které bude slouzit pouze pro pfipad oplachu v pfipadé
kontaktu obsluhy s chlornanem sodnym. Pro pfipad zasazeni o¢i je ve chlorovné umisténa také o¢ni sprcha.
Odpad z umyvadla je sveden do strojovny a vyusténi je navrzeno nad podlahovou vpusti.

Bezpecnostni preliv v akumulaci DN 100 bude zaustén do odpadniho potrubi v armaturni komore. Na potrubi
prelivu bude osazena Wastop klapka. Z armaturni komory je dale v jejim nejniz§im misté vyvedeno vypoustéci
potrubi, které je ukoneno v armaturni komore. Na vypoustécim potrubi je osazeno Soupatko s teleskopickou
ty¢i a ruénim kolem.

Trubni vystrojeni je zobrazeno v pfilohadch D.2.1.2.

2.1.3 Popis provozu
Provoz Cerpaci stanice bude pIné automaticky.

Cerpadla budou spousténa a vypinana v zavislosti na stavu hladiny ve vodojemu. Budou blokovana proti
chodu na sucho - blokace podle minimalni hladiny v akumulaci.

Servouzavéry budou fizeny z dispecinku dle aktualni potfeby provozu.

Ke snimani hladiny v akumulaci je na vypoustécim potrubi navrzena tenzosonda.

Ke snimani tlaku ve vytlaéném potrubi je za €erpadly na spoleéném vytlaéném potrubi umisténa tenzosonda.
K mérfeni pfitékajiciho a odebiraného mnozstvi vody budou osazeny vodomeéry.

Davkovani chlornanu sodného bude probihat automaticky, v zavislosti na pritoku (podle méfenych Gdaja na
vodoméru).

Méfené hodnoty budou pfenaSeny na dispecink provozovatele.

2.1.4 Technicka a provozni specifikace zafrizeni

2.1.4.1 Vypis méreni

- 2x vodomeér DN 25 na pfitoku s pfenosem dat na dispecink (méfici rozsah: Qn/Qmin = 100
(horizontalni poloha) véetné snimace HRI)

- 1x vodomér DN 25 do spotiebisté s pfenosem dat na dispecink (méfici rozsah: Qn/Qmin = 315
(horizontalni poloha) véetné snimace HRI)

- 2x tenzosonda na potrubi se zapojenim do rozvadéce MaR pro pfenos na dispecink

- zakalomér (soucasti PS 02) s pfenosem dat na dispecink

2.1.4.2 Vypis pohonu
- 2x vertikalni ¢erpadlo s parametry Q=11/s,H=74 m, P = 2x 2,2 kW
- 3x Soupatko DN 50 se servopohonem

- 2x Davkovaci ¢erpadlo NaCIO

D.2.1 - PS 01 STROJNE-TECHNOLOGICKA CAST 11/2023
DUSP/DPS 4/10



OBEC CHUCHELNA - LOKALITA BACOV A KOMAROV - DOPLNENI A 'I AQUA

OBNOVA VODOHOSPODARSKE INFRASTRUKTURY PROCON

Zakéazkové ¢islo: 1625923-72

3 PS 01.2 SACHTA NAD VRTEM — TRUBNIi VYSTROJENI

3.1 Popis strojni technologie

3.1.1 Souhrnné informace
Sachta je novy objekt nad jimacim vrtem HVLK-1.

Potrubni vystrojeni Sachty nad vrtem je znazornéno v pfiloze D.2.1.3.

3.1.2 Popis vystrojeni

Zhlavi vrtu je chranéno nerezovou trubkou DN 500 opatfenou nerezovou pfirubou s navafenou zaslepovaci
pFirubou s prislusnymi otvory. Jednd se o otvor pro vytlacné potrubi vrtu DN 50, navarfeny 2“ natrubkem se
zatkou pro ru€ni méfeni hladiny, navafeny 2“ natrubek se zatkou s kabelovou prichodkou pro tenzosondu a
2“ otvor pro vedeni silového kabelu. Ve vlastnim vrtu je navrzeno vytlatné nerezové potrubi DN 50 se
zastrénym spojem hagudosta po 6 metrech. Na vytlaéném potrubi DN 50 je navrzena zpétna klapka DN 50 a
Soupatko DN 50. Potrubi a tvarovky jsou navrzeny z nerez oceli véetné kotevniho a spojovaciho materialu.

Ve vrtu bude umisténo ponorné &erpadlo s navrhovymi parametry Q = 0,56 I/s, H = 33,0 m a pfikonem
0,55 kW.

Spojeni vnéjSiho fadu s vnitfnim vystrojenim bude provedeno uvnitf 8achty, a to specialni pfirubou s jisténim
proti posunu.

Dale budou osazeny i méfici prvky ke zjiStovani stavu hladiny (soucast PS 02).

V Cerpaci jimce na dné Sachty bude kalové ¢erpadlo s plovakovym spinacem.

3.1.3 Popis provozu
Provoz jimani bude pIné automaticky.

Cerpadlo umisténé v jimacim vrtu bude Fizeno automaticky. Bude spousténo a vypinano podle stavu hladiny
v akumulaci €erpaci stanice. Bude blokovano proti chodu na sucho - blokace podle minimalni hladiny ve vrtu.

Cerpéni Ukapt do odpadniho potrubi z $achty bude probihat prostfednictvim kalového éerpadia, které bude
fizeno plovakovym spinacem.

4 SPECIFIKACE STROJNIHO A TECHNOLOGICKEHO ZARIZENI

4.1.1 Popis potrubi, armatur
Potrubi, tvarovky a armatury budou tlakové tfidy min. PN 10.

Potrubni vystrojeni — potrubi a tvarovky PN10 (potrubi a tvarovky) budou z nerezové oceli 1.4541, austenitickd
titanem stabilizovana ocel se zvy$enou odolnosti proti mezikrystalické korozi (CSN 17 246, AISI 321, DIN
X6CrNiTi). Alternativou v pFipadé nedostupnosti oceli této tfidy miize byt pouzita ocel 1.4401 (CSN 17346, AlSI
316, DIN X5CrNiMol17-12-2) austeniticka chrom-nikl-molybdenovéa ocel. Vybér a pouziti typu oceli je nutno
predem konzultovat s investorem i provozovatelem.

Ocelové trouby musi byt vyrobené ve vyrobnim zavodé. Tovarenské podélné a spirdlové svary musi byt
provedené automatickym procesem svareni pod tavidlem s vyjimkou potrubi s malymi praméry.

Ocelova potrubi budou spojovana svafovanim, pfirubovymi spoji, nebo nerez. spojkami.
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Potrubni vystrojeni — potrubi a tvarovky PN10 budou kotveny a upeviiovany prvky z nerez oceli s objimkami
s gumovou vystelkou pro upevnéni potrubi. Podparné konstrukce potrubi — stojky a konzoly. Provedeni nerez,
kotveni do betonovych konstrukci chemickymi kotvami, na dotyku s potrubim podlozka v mat. provedeni pryz.
Pokud materidlové provedeni nebude shodné, bude odpovidajicim zplisobem stanoven zplsob protikorozni
ochrany na styku rliznych material(.

Nerezové materialy nesmi byt v kontaktu s pozinkovanymi a poniklovanymi materialy. Stejné tak nesmi byt
nerezovy material v kontaktu s uhlikovou oceli. V pfipadé nutnosti bude izola¢ni podlozka pro Sroubové spoje
a v celém pfirubovém spojeni se zajisti, aby nedochazelo k zadnému kontaktu ¢asti s odliSnou materidlovou
jakosti.

Komponenty: V8echny komponenty musi umoznit jejich generalni opravu a vSechny vyménné ¢asti musi byt
pohotoveé k dispozici. Dodavka bude taktéz zahrnovat pfirucku Udrzby a oprav a jinou podrobnou dokumentaci.

Po dokonceni montaze prfed uvedenim instalovaného potrubi do provozu bude provedeno jeho tlakové
odzkouseni v souladu s platnymi pfedpisy, dezinfekce a proplach.

Délkova kompenzace vétve bude zabezpecena pryzovym kompenzatorem s jisténim proti roztazeni, uzaviraci
armatury budou v materidlovém provedeni — télo tvarna litina s tézkou protikorozni ochranou, disk a ovladaci
prvky nerez, tésnéni baktericidni pryz. budou tlakové tfidy min. PN 10.

4.1.2 Potrubi

VSechna potrubi pouzita na stavbé musi vyhovovat pozadavkam projektu. Material, t&ésnéni, kladeni a ulozeni
potrubi bude provedené podle pfisludnych CSN, piipadné& EN platnych pro pouZité druhy potrubi a v souladu
s platnymi legislativnimi pfedpisy.

Potrubi budou dodané a instalované kompletné se vSemi tvarovkami, pfirubami, Sroubovymi a zavitovymi
spoji, spojovacim materidlem, spojkami, tésnénimi, kotvicimi a podparnymi prvky, spoji, pfislusenstvim a
materidly, které jsou potfebné pro fadné instalovani a provoz potrubi. Potrubni vedeni a zafizeni budou
dodana a namontovana kompletné v provozu schopném stavu.

Tloustka stény tvarovek bude min. rovnd tloustce pfimych kusu.

Pfed odevzdanim musi zhotovitel vSechny potrubi ocistit.

U tlakovych potrubi musi zhotovitel také provést pfislusné tlakové zkouSky schvalené TDS. U rozvodu pitné
vody zhotovitel provede také proplach potrubi zdravotné nezavadnou vodou, dezinfekci potrubi a zajisti
zkraceny rozbor vody akreditovanou laboratofi.

4.1.3 Prirubové spoje

Pfirubova spojeni budou, jestlize neni jinak specifikované, s navafenymi lemovymi nakruzky a tocivymi
pfirubami, nebo s pfirubami navafenymi na potrubi. Pfiruby budou nerezové. Rozte¢nd kruznice otvor(
pro Srouby, poc¢et Sroubl a podlozek a jejich rozméry budou v souladu s pfisluSnou platnou normou.

Nerezové materidly nesmi byt v kontaktu s pozinkovanymi a poniklovanymi materiély, v pfipadé nutnosti bude
pouzita izola¢ni podlozka pro Sroubové spoje.

Pouzité priruby, t&snéni, spojovaci material a postup provadéni se fidi CSN EN 1092, 1514, 1515, CSN 13
1500, 13 1505, 13 1540, 13 1550, pfipadné dalSimi pfisluSnymi platnymi normami.

Na pfirubovych spojich budou v8echny Srouby, podlozky a matky z nerezové oceli. Nerezové matky budou
tfidy A-4, nerezové Srouby budou tfidy A-2 a zavit bude opatfen specialni vazelinou pro nerezové Srouby —
aby bylo zajisténo nasledné povoleni matek.

Pro pfirubové spoje budou pouzity t€snéni s kovovou viozkou.
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4.1.4 Svarovani ocelového potrubi

Svarované konstrukce a technologie svafovani budou vyhovovat relativnim platnym normam. V8echny svareci
prace budou aplikované za nejvhodnéjSich pracovnich podminek s pouzitim nejnovéjSich svarecich
technologii. VeSkeré svafovani budou vykonavat svareci kvalifikovani a zku$eni v pozadovaném typu
svafovani. Svéare¢i budou mit odbornou zpusobilost dle CSN EN 287-1. Svafovani se fidi ustanovenim
prislusnych CSN 05 0000, CSN 05 0002, CSN 05 0003, CSN 05 0004, CSN EN ISO 6520, CSN EN 24063,
CSN EN ISO 6947, CSN EN 29692, CSN EN ISO 9692, EN 1SO 4063, 1ISO 857-1, CSN EN 14 610.

Zhotovitel predlozi podrobnou dilenskou dokumentaci dle zamérd na misté stavby a popis svareciho postupu,
vyhovuijici pfislusné normé. Tento postup musi obsahovat vSechny parametry dle nize uvedenych norem.
Postup schvaluje technicky dozor stavebnika a svareci dozor.

Maximum svarQ bude provedeno v dilné.

Pro kazdy svarovy spoj zhotovitel predlozi specifikace postupu svafovani (WPS) dle norem CSN EN ISO 15
707 a CSN EN ISO 15 709, které budou ovéfeny protokoly o kvalifikaci postupu svafovani (WPQR) dle norem
CSN EN ISO 15 614, CSN EN ISO 15 613 a CSN EN ISO 15 611. Rozsah zkou$eni bude dopinén
o mikroskopickou kontrolu, jak je uvedeno v normé CSN EN I1SO 15614-1.

Formular specifikace postupu svafovani (WPS) bude vystaven a podepséan pouze povérenym svareCskym
dozorem zhotovitele na zakladé kvalifikace zakladnich svare¢skych proménnych v odpovidajicim protokolu
o kvalifikaci postupu svafovani (WPQR).

Stanoveni a kvalifikace postupu svafovani — zkouSka postupu svafovani bude provedena v souladu
s citovanymi normami v norm& CSN EN ISO 15 614 a dal$imi pFislu§nymi normami.

Déle dodavatel predlozi: Certifikat pro proces svafovani dle CSN EN ISO 3834-2:2006 pro proces obloukové
svarovani elektrodou v inertnim plynu (TIG).

Vysledné potrubi bude "Stavebnim vyrobkem" coz samo o sobé uréuje Ze se bude fidit normou CSN EN ISO
1090-1 ktera upravuije jeho vyrobu a kvalitu kontroly, vystup, dokumentaci stavebni postupy.

Realizace:

e Zasadni je ochrana Argonem (Cistota Argonu 4,8 nebo 5). Argon zpUsobuje oSetfeni tzv "kofene”
svaru, (zaklad svaru) - to je vétSinou vnitfni strana svaru v potrubi. Pokud je spravné aplikovan argon,
svér se zavre a je Cisty, hladky, bez vykvétd, prasklin, hrotd atd.

« Pridavny material - je potfeba aby mél stejnou nebo lepsi kvalitu nez nerez!

« Brouseni, leSténi, fezani - vSe strikiné s pfipravky uréenymi na nerez!

« Rezani idealné trubkovym laserem, prostupy frézovanim, maximum svaret na dilné.

* Vytvorené vyrobni celky pasivovat macenim v profesionalnim provozu.

» Co se svafi na stavbé musi mit podminky pro svareni — tzn. zadny pravan, ochranna atmosféra atd.
Kontrola:

* 10 % svarl bude zadavatel kontrolovat rentgenem.

41.5 Soupatka

Soupétka budou s nestoupajicim vietenem, budou mit vyménitelnou ucpavku vietene pod tlakem (za provozu)
a budou kratké stavebni délky. Spojeni télesa a vika bude pfirubové pomoci Sroubu a téleso bude mit hladky
pratocny profil. Zaruka na ovladatelnost bude 10 let. Uzaviraci mékkotésnici klin bude vedeny pomoci drazek
v télese Soupatka a jezdct (patek) na klinu. Klin bude celoplodné pogumovany i v otvoru pro vieteno gumou
z EPDM.
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Materialova specifikace:
» téleso, viko: tvarna litina min. GGG 40 s téZkou protikorozni ochranou podle GSK
e klin: tvarna litina min. GGG 40, pogumovani klinu — vné i uvnitt EPDM pryz
» vfeteno: nerez ocel s vélcovanym zavitem
e ucpavkovy Sroub: mosaz
« vietenova matice: bronz
« vreteno bude tésnéno min. tfemi O-krouzky z NBR
» Srouby a podlozky: nerez ocel

« vedeni klinu (patky): plastové

41.6 Servopohony

Servopohony (elektrické pohony) jsou ureny k pfestavovani armatur (klapek a Soupatek) otocnym pohybem.

Servopohony budou sloZeny ze silové a ovlddaci ¢asti. Silovd ¢ast bude tvofena elektromotorem
s prevodovkou, ¢ast ovladaci bude tvofena momentovymi koncovymi spinaci, polohovymi spinaci
a signalizacnimi spinaci. Ovladani bude mistni ze skfiné rozvadéce a dalkové z dispecinku.

Servopohony musi byt schopny spolehlivého provozu v prostfedi s okolni teplotou v rozsahu od -15° do +60°C,
a relativni vihkosti od 30% do 100%. Servopohony musi pracovat v libovolné pracovni poloze.

Servopohon bude umistén v kovové skfini s povrchovou Upravou. Povrchova Uprava a protikorozni odolnost
servopohonu musi odpovidat klasifikaci prostfedi C5-l, respektive C5-M dle platné normy CSN EN ISO
12944- 2. Pozadovanou povrchovou Upravou je praskové lakovani.

Soucasti dodavky servopohond budou kabelové prachodky pro predepsané kryti. Montdz kabelovych
prichodek a zausténi kabeld musi byt provedena tak, aby nebyl snizen pozadovany stupen el. kryti
servopohonu.

Napajeci napéti servopohont bude 400V / 50Hz. Kryti pohonu véetné motoru a ovladani bude IP68.
Servopohon bude vybaven antikondenzacnim ohfivacem, ktery bude pfipojen dle pokynu vyrobce.

Alternativni ruéni ovladani bude mozné spolu s vhodnou redukéni pfevodovkou. PFi ruénim ovladani bude
motorovy pohon automaticky odpojeny. Pfi ruénim ovladani bude zavirani ve sméru hodinovych rucicek
a sméry budou jasné oznaéené slovy “OTEVRIT” a “ZAVRIT” a Sipkami v pfislusnych smérech.

Rychlost otvirani armatur bude takova, aby nedochazelo k nevhodnym tlakovym razim v potrubi pfi otevieni
/ zavfeni, minimalné 1 minutu.

Servopohon bude vyhovovat navrhovanému pouziti. Ovladaci pfevod uzavéru bude schopny otevfit nebo
zaviit uzaveér proti maximalnimu pracovnimu tlaku.

41.7 Cerpadla

Konstrukce musi splfiovat vSechny bezpecnostni smérnice a pozadavky relevantnich platnych norem.

Cerpadla, ktera nejsou odolna proti suchému chodu, musi byt chranéna viéi poskozeni vhodnymi prostiedky
a budou opatfena snimaci proti pfehfati a vniknuti vihkosti do elektromotoru.

Tésnéni, obézna kola atd. se musi dat lehce ménit bez specialnich nastroji. Pokud by byl potfebny specialni
nastroj, bude zahrnuty v dodavce. VSechna c&erpadla instalovana v suchém prostfedi budou vybavena
pfipojovacim kusem (vytlacnda a saci strana) na umoznéni méreni tlaku.

Musi byt pouzité jen materidly vhodné z hlediska koroze a otéru. Musi byt také zamezeno elektrolytické korozi.
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Cerpadla s nelimitovanym tlakem (objemového typu) budou vybavené tlakovym bezpe&nostnim zafizenim.

Jestlize nékteré Casti (motor-Cerpadlo, prevodovka-Cerpadlo) nejsou vycentrované, musi byt tyto spojené
pruznymi spojkami.

Vodotésnost: V suchém prostiedi instalovana ¢erpadla musi byt zkousené na tésnost s tlakem o 100% vySSim,
nez provozni tlak, nebo jinymi vhodnymi ekvivalentnimi prostfedky podle pfislusné platné normy.

PFipojeni potrubi: PFipojeni potrubi pro ¢erpadla v suché jimce musi mit pfirubu podle platné normy.

Vyvazeni: VSechny rotujici ¢asti musi byt dynamicky vyvazené kvalifikovanym pracovnikem od dodavatele
Cerpadel v misté instalace.

Provoz: Cerpadla musi vyhovovat véem projektovanym provoznim podminkam.

Komponenty: V8echny komponenty musi umoznit jejich generalni opravu a vSechny vyménné casti musi byt
pohotoveé k dispozici. Dodavka bude taktéz zahrnovat pfirucku Udrzby a oprav a jinou podrobnou dokumentaci.

Vertikélni odstfedivé Cerpadlo se sacimi a vytlatnymi otvory na stejné uUrovni (inline). Hlava a zékladna
Cerpadla jsou z litiny - vSechny ostatni smacené ¢asti jsou z korozivzdorné oceli.

Materialové specifikace — éerpadla v CS:
« Téleso Cerpadla: nerezova ocel EN 1.4408, AISI 316
« Obézné kolo: nerezova ocel EN 1.4301, AlISI 304
* LozZisko: SIC
» TFida UcCinnosti: IE3
Materialova specifikace — cerpadio ve vrtu:
* 0bézna kola: nerez AISI 304
* rozvadéci kola: nerez AlSI 304
+ plast Cerpadla: nerez AlISI 304
» vytlaéné hrdlo: nerez AlISI 431

4.1.8 Zafizeni na davkovani chlornanu sodného

Zahrnuje membranové davkovaci Eerpadlo s krokovym motorem s pfisluSenstvim — digitalni ovladani
s multifunkénim ventilem, automatické samoodvzdusnéni, zasobni sud se sledovanim minimalni hladiny.
Slouzi k davkovani vodného roztoku chlornanu sodného do upravené vody pfed akumulaci pro jeji hygienické
zabezpeceni; regulace frekvence davky pfimo na Cerpadle, davkovani ze sudu o objemu 50 I.

41.9 Vodomeéry

Vodoméry budou dodané v souladu s prisluSnymi ustanovenimi platnych norem a predpisi a opatfeny
prislusnymi certifikaty a kalibracnimi protokoly.

Vodoméry na pitnou vodu musi splfiovat nasledujici poZadavky:
» vodomér bude s MID schvalenim ve smyslu pfilohy Mi001
» vodomér bude mit typové schvaleny (MID podle pfilohy Mi001) vybiratelny méfici mechanismus
e presnost v horizontalni poloze:
o vodoméry méfici odtok do spotfebisté: méfici rozsah Qn/Qmin = 315

o ostatni vodoméry: méfici rozsah Qn/Qmin = 100
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« vodomér mlze byt zatopeny — stupen ochrany IP 68

* ve smyslu OIML R49 a EN 14154 nejsou pro instalaci vodomeéru potfebné uklidiujici délky pfed
vodomérem, za vodomérem nesmi byt jen za&dné omezeni pritoku

e pfirubova instalace mozna do horizontalniho i vertikalniho potrubi
» pocitadlo vodoméru bude pfipravené pro snimac¢ HRI-Mei, i pro vysila¢ impulzi typ OD
+ téleso vodoméru bude z Sedé litiny s protikorozni ochranou praskovym lakovanim

» ostatni ¢asti vodoméru budou odolné proti korozi a budou zaru€ovat dlouhodoby a bezporuchovy
provoz

4.1.10 Montazni spojky

Nerezové potrubni spojky s jiSténim proti posunu budou pouzity jako demontazni spoje u armatur a pro
minimalizaci po¢tu nedilenskych svaru (svarl na stavbé) na potrubnich fadech z nerezové oceli.
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